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(S) Schlauchkupplung nnit Innen- und Aussenhiilse 

@ Beschrieben wird eine Schlauchkupplung, wobei ein 
Schlauchende zwischen einer Innenhulse und einer Au- 
fSenhulse aufgenommen ist, wobei eine material einstuk- 
kige Verbindung zwischen Innenhulse und AufSenhulse 
besteht. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Schlauchkupplung mit Innen- 
und AuBenhiilse zur losbaren Verbindung eines Rohrstut- 
zens mit einem Schlauch. Ein diesbeziiglicher Stand der 5 
Technik ist beispielsweise mit dem Gegenstand der EP 559 
505 bckannt gcwordcn, wo cin Schlauch zwischcn cincrln- 
nenhiilse und einer AuBenhiilse eingeklemmt ist und die bei- 
den Hiilsenteile (Innen- und AuBenhiilse) in axialer Verlan- 
gerung des Schlauches eine Ringnut bilden, in welche ein 10 
Dichtungsring eingelegt ist. 

Im zusammengesteckten Zustand greift somit der 
Schlauch mit seiner Innen- und AuBenhiilse und dem zuge- 
ordneten Dichtungsring am Innenumfang eines Rohrstut- 
zens an, wobei der Dichtungsring hierbei verfomit wird und 15 
sich abdichtend am Innenumfang des Rohrstutzens anlegt. 

Bei der genannten Druckschrift ist es bekannt, die Innen- 
und AuBenhiilse dadurch miteinander zu verbinden, daB im 
Bereich der Ringnut jeweils ein axialer Flansch der AuBen- 
hiilse sich parallel an einen zugeordneten, radial ein warts 20 
angeordneten axialen Flansch der Innenhiilse anlegt und 
beide Flanschteile im PreB-Sitz miteinander verbunden sind. 

Auf diese Weise wird eine Abdichtung zwischen der In- 
nen- und AuBenhiilse erreicht, wobei es noch zusatzlich vor- 
gesehen sein kann, daB mindestens einer der Flansche an 25 
dem auBeren axialen Ende einen radial nach auBen gerichte- 
ten Flansch aufweist, um die Nut fiir die Aufnahme des 
Dichtungsringes in axialer Richtung zu begrenzen und zu 
definieren. 

Bei dieser bekannten Verbindung zwischen einer Innen- 30 
hiilse und einer AuBenhiilse besteht jedoch der Nachteil, daB 
der PreB-Sitz zwischen den beiden aneinander anliegenden 

Flanschteilen nicht immer gelingt. Das heiBt, es ist nicht im- 
mer gewahrleistet, daB dieser PreB-Sitz auch so ausgefiihrt 
ist, daB eine Abdichtung zwischen den beiden Flanschteilen 35 
gewahrleistet ist. AuBerdem kann diese Abdichtung bei ver- 
schiedenen Bewegungen und Zugeinwirkungen verloren ge- 
hen, so daB also eine derartige Dichtung zwischen der In- 
nen- und der AuBenhiilse iiber im PreB-Sitz aufeinander ge- 
legte Flansche nicht zuverlassig ist. 40 

Es besteht also die Gefahr, daB das Medium im Schlauch, 
zwischen den beiden aufeinanderliegenden Flansche hin- 
durchflieBt und auf die Stimseite des Schlauches im Zwi- 
schenraum zwischen der Innen- und der AuBenhiilse trifft. 
Dadurch erfolgt ein hydraulischer PreBdruck auf die Stirn- 45 
seite des Schlauches, der damit dazu neigt, aus seiner Ver- 
bindung zwischen der Innen- und AuBenhiilse herauszu- 
schlupfen. 

Ein weiterer Nachteil ist, daB in der Regel gewebe-ar- 
mierte Schlauche verwendet werden. Trifft nun ein Leek- 50 
Strom des Mediums auf die Stimseite eines derartig gewebe- 
armierten Schlauches auf, dann saugt sich das Gewebe mit 
diesem Medium voll und es besteht die Gefahr, daB das Me- 
dium iiber dieses Gewebe entlang aus dem Schlauch iieraus 
flieBt und eine Quelle der Undichtheit bildet. 55 

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, die 
Verbindung zwischen einer Innen- und einer AuBenhiilse ei- 
ner Steckverbindung nach dem Oberbegriff des Patentan- 
spruchs 1 so wcitcrzubildcn, daB cine dichtcndc Verbindung 
gewahrleistet ist. 60 

Zur Losung der gestellten Aufgabe ist die Erfindung da- 
durch gekennzeichnet, daB eine stoffschliissige Verbindung 
zwischen der Innen- und AuBenhiilse vorhanden ist bevor- 
zugt mindestens im Bereich der Nut, in welche der Dich- 
tungsring eingelegt ist. 65 

Mit der gegebenen technischen Lehre ergibt sich der we- 
sentliche Vorteil, daB aufgrund der StoffschluBverbindung 
zwischen der Innen- und der AuBenhulse im Bereich der 



umlaufenden Nut nun eine absolut dichte Verbindung zwi- 
schen diesen beiden Hiilsenteilen (Innen- und AuBenhiilse) 
gegeben ist. 

In einer ersten, bevorzugten Ausfuhrungsform ist es vor- 
gesehen, daB die beiden Hiilsenteile im Bereich des Dich- 
tungsringes werkstoflfeinstiickig mit einander verbunden 
sind. Eine derartige wcrkstoffcinstiickigc Verbindung wird 
erreicht, indem die beiden Teile (Innen- und AuBenhiilse) in 
ein und demselben Werkzeug aus ein und demselben Tief- 
ziehwerkzeug hergestellt werden. Hierbei wird davon aus- 
gegangen, daB zunachst eine Blechplatte vorhanden ist, die 
von der einen Seite her mit einem Tiefziehwerkzeug bear- 
beitet wird, so daB sich eine napfformige Fonn ergibt. Aus- 
gehend von dieser Napftbrm werden nun die radial auBen- 
liegenden Telle der Blechplatte, die sich seitlich an die 
Napfform anschlieBen, weiter unigeformt, um so einen ring- 
formigen Aufnahmeraum fiir den Schlauch zu gewinnen. 

In einem letzten Arbeitsgang wird durch weitere Borde- 
lung die umlaufende Nut gebildet, in deren Bereich demzu- 
folge dann die Innenhiilse mit der AuBenhiilse werkstoffein- 
stiickig miteinander verbunden ist, well beide Teile aus ein 
und demselben Blechteil bestehen. Im Verhindungsbereich 
sind also diese beiden Teile zueinander zusanuiiengefaltet 
und bilden demzufolge ein einstuckiges Teil. 

Neben der vorgenannten StoffschluBverbindung, die aus 
einer werkstoffeinstiickigen Verbindung zwischen Innen- 
und AuBenhiilse besteht, ist eine weitere Ausfiihrungsform 
bei der Erfindung vorgesehen, daB die beiden Teile in ihrem 
axialen AuBenbereich (an ihrem axialen Ende) durch eine 
SchweiBung, eine Klebung, eine Lotung verbunden sind. 

Auch hier handelt es sich um eine stoffschliissige Verbin- 
dung, well das Verbindungsmedium, wie z. B. ein Lotme- 
tall, ein SchweiBmetaU oder dergleichen, die beiden Teile so 
miteinander verbindet, daB sie absolut dicht miteinander 
verbunden sind. Dies ist ein wesentlicher Vorteil zu dem 
vorher erwahnten PreB-Sitz nach dem Stand der Technik, 
wo die beiden Teile lediglich im PreB-Sitz aufeinander lie- 
gen und die dichtende Verbindung hierbei nicht gewahrlei- 
stet ist. 

Der Erfindungsgegenstand der vorHegenden Erfindung 
ergibt sich nicht nur aus dem Gegenstand der einzelnen Pa- 
tentanspriiche, sondem auch aus der Kombination der ein- 
zelnen Patentanspriiche untereinander. 

AUe in den Unterlagen, einschlieBlich der Zusammenfas- 
sung, offenbarten Angaben und Merkmale, insbesondere die 
in den Zeichnungen dargestellte raumliche Ausbildung wer- 
den als erfindungswesentlich beansprucht, soweit sie ein- 
zeln oder in Kombination gegeniiber dem Stand der Technik 
neu sind. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand von mehrere 
Ausfiihrungswege darsteUenden Zeichnungen naher erlau- 
tert. Hierbei gehen aus den Zeichnungen und ihrer Beschrei- 
bung weitere erfindungswesentliche Merkmale und Vorteile 

der Erfindung herv^or. 
Es zeigen: 

Fig. 1 Schnitt durch eine erste Ausfiihrungsform der Ver- 
bindung zwischen Innen- und AuBenhiilse, 

Fig, 2 Halb schnitt durch eine zweite Ausfuhrungsform. 

In der crstcn Ausfiihrungsform nach Fig, 1 ist cin 
Schlauch 1 mit seinem axialen Ende im Zwischenraum zwi- 
schen einer Innenhiilse 2 und einer AuBenhiilse 3 aufgenom- 
men. 

Zur dichtenden Verbindung zwischen dem Schlauch 1 

und der genannten Hiilse 2, 3 sind hierbei ein oder mehrere 
Sicken sowohl am Innenumfang der AuBenhiilse als auch 
am AuBenumfang der Innenhiilse angebracht, die in den 
Schlauch hineingreifen und den Schlauch gegen axiales 
Herausziehen aus der Hiilse 2, 3 sichem. 
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Zur dichtenden Verbindung mit einem Rohrstutzen 4 ist 
ferner eine Rastfeder 5 vorgesehen, welche sowohl mit dem 
Rohrstutzen 4 als auch mit der AuBenhiilse 3 verrastet ist 
und die Verbindung gegen Herausziehen sichert. 

Am axialen Ende der Hiilse 2, 3 ist hierbei eine umlau- 5 
fende Nut 7 angeordnet, in der ein Dichtungsring 6 eingelegt 
ist. Im dichtenden Zustand Icgt sich der Dichtungsring 6 un- 
ter geringer Verformung einerseits an der Nut 7 und anderer- 
seits am Innenumfang des Rohrstutzens 4 an, um so eine ab- 
solut dichte Verbindung zu gewahrleisten. 10 

Wichtig ist nun, daB die beiden Hulsen 2, 3 im Bereich 
der Nut 7 miteinander verbunden sind, wobei als Verbin- 
dungsteil ein Bund 12 vorhanden ist, der aus einer Faltung 
zwischen den beiden Hiilsenteilen 2, 3 entspringt. 

Die beiden Hulsenteile 2, 3 sind also werkstoffeinstiickig 15 
mit dem Bund 12 miteinander verbunden. 

Hiermit wird also eine liochbelastbare und dichte Verbin- 
dung zwischen der Innen- und der AuBenhiilse 2, 3 geschaf- 
fen, weil nicht mehr die Gefahr besteht, daB der Medium- 
strom im Schiauch 1 in den Verbindungs bereich zwischen 20 
Innen- und AuBenhiilse 2, 3 dringen kann und hierbei auf die 
Stimseite des Schlauches 1 driicken kann. 

Im einzelnen wird die Nut 7 dadurch ausgebildet, daB die 
Innenhiilse 2 einen radial nach auBen gerichteten vertikalen 
Flansch 8 ausbildet, der in einen horizontalen Flansch 10 25 
iibergeht, der seinerseits in einen vertikalen Flansch 20 ein- 
lauft. 

In analoger Weise bildet die AuBenhiilse 3 einen vertika- 
len Flansch 9, der etwa mit dem vertikalen Flansch 8 der In- 
nenhiilse fluchtet, wobei dieser vertikale Flansch 9 ebenfalls 30 
in einen horizontalen Ransch iibergeht, der parallel und 
biindig an dem erstgenannten horizontalen Flansch 10 der 
Innenhiilse 2 anliegt. 

Im AbschluB an den horizontalen Flansch 11 schlieBt sich 
wiederum ein vertikaler Flansch 21 an, wobei beide Flan- 35 
sche 20, 21 werkstoffeinstiickig iiber den Bund 12 miteinan- 
der verbunden sind. 

Die Herstellung eines derartigen Hiilsenteils erfolgt da- 
durch, daB zunachst mit einem Tiefziehwerkzeug in Pfeil- 
richtung 14 in Richtung der Langsmittenachse 13 ein napf- 40 
formiges Teil gebildet wird, dessen Boden durch eine - jetzt 
offene - Bodenoffnung 15 definiert ist. 

Sob aid das Teil durch den Tiefziehvorgang in Pfeilrich- 
tung 14 hergestellt ist, wird die Bearbeitungsrichtung umge- 
kehrt und durch die jetzt offene Bodenoffnung 15 wird ein 45 
anderes Tiefziehwerkzeug in Pfeilrichtung 16 eingefiihrt 
und formt hierbei die nach auBen gerichtete Nut 7 aus, 
ebenso wie den Bund 12 und die anderen Einzelheiten der 
AuBenhulse 3. 

Auf diese Weise kann also durch mehrere hintereinander 50 
geschaltete Bordelvorgange die kombinierte Innen- und Au- 
Benhiilse 2, 3 in besonders einfacher Weise hergestellt wer- 
den. 

In der in Fig. 2 dargestellten Ausfiihmngsform ist gezeigt, 
daB eine StolfschluBverbindung auch durch eine Verbin- 55 
dung im Bereich aneinander liegender, vertikaler Flansche 
17, 18 erfolgen kann, wobei diese beiden Flansche 17, 18 in 
ihrem Verbindungsbereich beispielsweise mit einer rings- 
umlaufcndcn, abdichtcndcn SchwciBnaht 19 verbunden 
sind. 60 

Statt der SchweiBnaht 19 kann auch eine ringsumlaufende 
Klebenaht, eine Lotnaht oder dergleichen StoffschluBver- 
bindung vorhanden sein. 

Insgesamt ergibt sich durch die stoffschliissige Verbin- 
dung der beiden Hiilsenteile 2, 3 im Bereich der Nut 7 eine 65 
iiberlegene Dichtung zwischen den beiden Hiilsenteilen 2, 3, 
und es wird ein PreB-Sitz vermieden, so wie er beim Stand 
der Technik beschrieben isL. 
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Bezugszeichenliste 

1 Schiauch 

2 Innenhiilse 

3 AuBenhiilse 

4 Rohrstutzen 

5 Rastfeder 

6 Dichtungsring 

7 Nut 

8 vertikaler Hansch 

9 vertikaler Flansch 

10 horizontaler Ransch 

11 horizontaler Ransch 

12 Bund 

13 Langsmittenachse 

14 Pfeilrichtung 

15 Bodenoffnung 

16 Pfeilrichtung 

17 vertikaler Ransch 

18 vertikaler Flansch 

19 SchweiBnaht 

20 vertikaler Flansch 

21 vertikaler Flansch 

Patentanspriiche 

1. Schlauchkupplung, wobei ein Schlauchende zwi- 
schen einer Innenhiilse und einer AuBenhiilse aufge- 
nommen ist, dadurch gekennzeichnet, daB eine mate- 
rialeinstiickige Verbindung zwischen Innenhiilse (2) 
und AuBenhiilse (3) besteht. 

2. Schlauchkupplung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB eine Nut (7) vorgesehen ist, in der 
ein Dichtungsring (6) aufgenoimnen ist. 

3. Schlauchkupplung nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die materialeinstiickige Verbindung 
im Bereich der Nut (7) vorgesehen ist. 

4. Schlauchkupplung nach einem der Anspriiche 1 bis 
3, dadurch gekennzeichnet, daB die Innenhiilse (2) und 
die AuBenhiilse (3) aus einem Stiick hergestellt sind. 

5. Schlauchkupplung nach einem der Anspriiche 1 bis 
3, dadurch gekennzeichnet, daB die Innenhiilse (2) und 
die AuBenhiilse (3) getrennt hergesteUt und miteinan- 
der verbunden sind. 

6. Schlauchkupplung nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB eine SchweiBverbindung vorgese- 
hen ist. 

7. Schlauchkupplung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB eine zusatzli- 
che Verbindung zwischen der Innenhiilse (2) und der 
AuBenhiilse (3) an weiteren Beriihrstellen vorgesehen 
ist. 
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Abstract of DE1 9743825 

In a hose coupling, one end of a hose is located between a first, inner bush (2) and a second bush (3) 
made of a single piece of material which wraps around the end of the hose. The wrap-round zone is 
elongated, incorporating a groove (7) with an 0-ring seal (6). 
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1. A hose connection, where an end of a hose is received between an inner sleeve and an 
outer sleeve, characterized in that there is a one piece connection existing between the 
inner sleeve (2) and the outer sleeve (3). 



